Zatacznik nr 2 do pkt | sprawozdania na sesje dnia 29 stycznia 2026 r.
Postepowania dotyczace wydania decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach:

Postepowania zawieszone:

1. Budowa placu magazynowego wraz z infrastrukturg towarzyszqcqg na dziatce o nr ewid. 624/35
obreb Gniechowice, gm. Kqty Wroctawskie (1/2022 - czerwiec 2026)

e Inwestor - Adecon Sp. z 0.0., Debe 47a, 62-817 Zelazkdw.
o Miejsce realizacji - dziatka nr ewid. 624/35 obreb Gniechowice, gmina Katy Wroctawskie.

Oczekujemy na raport o oddziatywaniu inwestycji na srodowisko.

2. Budowa zespotfu 10 budynkdw mieszkalnych wielorodzinnych oznaczonych numerami 1A, 2A, 3A,
4C, 5B, 6B, 7C, 8A, 9A, 10A, z parkingami podziemnymi (w budynkach 1A, 2A, 3A, 8A, 9A, 10A), z
ustugami oraz parkingami wbudowanymi w parterach (w budynkach 4C, 7C) wraz z urzqdzeniami
budowlanymi (27/2023 - listopad 2026)

e Inwestor - Sanbet Fabryka Betonu Wiestawa, Stefan Piotrowscy spdtka jawna z siedzibg
w Slezie, ul. Tulipanowa 2, 55-040 Sleza

e Miejsce realizacji - dziatka nr ewid. 72/6 AM-26 obreb Katy Wroctawskie, gmina Katy
Wroctawskie

Postepowanie zawieszone na wniosek inwestora.

3. Budowa Matej Elektrowni Wodnej Kamionna wraz z przeptawkq oraz remont jazu Okulice w km
36-714 rzeki Bystrzycy (41/2023 — marzec 2027)

e Inwestor - Inex Green Sp. z 0.0., ul. Pasterska 2B, 50-226 Wroctaw
e Miejsce realizacji - dziatki nr ewid. 212, 245 i 247 AM-1 obreb Kamionna, gm. Katy Wroctawskie
oraz na dziatce nr ewid. 214 AM-1 obreb Okulice, gm. Sobédtka.

Postepowanie zawieszone na wniosek inwestora.

4. Budowa hal magazynowo- produkcyjnych DC7b i DC9 na terenie centrum magazynowo-
logistyczno-produkcyjno-ustugowego Prologis Park Wroctaw V na czesci dziatek nr 116/9 i
116/12 obreb Nowa Wies Wroctawska, gmina Kgty Wroctawskie (24/2024 — grudzien 2027)

e Inwestor - Prologis Poland LVIII Sp. z 0.0., ul. Ztota 59, 00-120 Warszawa
e Miejsce realizacji - dziatki nr ewid. 116/9i116/12 obreb Nowa Wie$ Wroctawska

Postepowanie zawieszone na wniosek inwestora.

Postepowania w toku:

1. Punkt zbierania odpadow innych niz niebezpieczne wytworzonych w wyniku prowadzonej
dziatalnosci (41/2024).

e Inwestor Zabka Polska Sp. z 0.0., ul. Stanistawa Matyi 8, 61-586 Poznan,
o Miejsce realizacji dz. nr ewid. 2686, 2688, 2690 obreb Katy Wroctawskie
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e  Status sprawy:

Strony postepowania, poprzez obwieszczenie, zostaty poinformowane o mozliwosci zapoznania sie z
dokumentacjg sprawy przed wydaniem decyzji. Decyzja w przygotowaniu.

Planowane przedsiewziecie bedzie polegato na zbieraniu odpadéw wytworzonych w wyniku
prowadzonej dziatalnosci sieci sklepéw Zabka Polska, Centrum Logistyczne planuje podjaé dziatania
niezbedne do uzyskania zezwolenia na zbieranie odpaddw.

Wyszczegdlnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do zbierania:
odpady z grupy 15 01:

- 1501 01 - Opakowania z papieru i tektury

- 15 01 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych

- 1501 04 - Opakowania z metali

- 1501 06 - Zmieszane odpady opakowaniowe.

Odpady wytwarzane w sieci detalicznej, wraz z opakowaniami zwrotnymi dostarczane bedg
samochodami do magazynu zwrotéw znajdujacego sie na terenie CL w workach foliowych i
umieszczane w big-bagach ustawionych przy bramach przetadunkowych. W pierwszej kolejnosci
odpady te poddawane bedg wzrokowej ocenie ich ilosci i jakosci oraz rozdysponowania na
poszczegdlne

miejsca magazynowania. Procesy te prowadzone bedag recznie przez pracownikéw Centrum
Logistycznego. Nastepnie odpady umieszczane bedg w prasach hydraulicznych i poddawane belowaniu
w celu zmniejszenia ich objetosci w kontenerach a tym samym zoptymalizowania czestotliwosci
odbioru odpaddw i kosztéw ich wywozu.

Odpady opakowan metalowych (puszek) oraz butelki PET bedg zbierane w punktach sprzedazy
detalicznej w stanie niezgniecionym i dostarczane bedg do magazynu zwrotéw znajdujacego sie na
terenie CL w workach foliowych i umieszczane w big-bagach ustawionych przy bramach
przetadunkowych. W pierwszej kolejnosci odpady te poddawane bedg wzrokowej ocenie ich ilosci

i jakosci oraz rozdysponowania na poszczegdlne miejsca magazynowania Czes$¢ odpaddw pochodzi¢
bedzie takze z operacji technicznych odbywajacych sie w Centrum Logistycznym i polegajacych na
przepakowywaniu towardw z opakowan zbiorczych na palety przeznaczone do konkretnych sklepéw.
W CL odpady poddawane beda najpierw wzrokowej kontroli jakosci. Sprawdzana bedzie rowniez ilo$é
dostarczanych odpadéw. Nastepnie odpady transportowane bedy do pomieszczed, w ktérych
zainstalowano prasy hydrauliczne, umozliwiajgce prasowanie odpadéw w baloty. Zbelowane odpady
umieszczane bedg w wyznaczonych na terenie Centrum Logistycznego miejscach magazynowania
odpadow.

Odpady dostarczane z placéwek sklepowych jak i pochodzace z operacji technicznych odbywajacych
sie na terenie CL nie beda odbiegaty od siebie pod wzgledem morfologii, sktad materialowego
i charakteru odpaddéw. Tymczasowe, krotkotrwate zmagazynowanie odpadéw powstatych
w poszczegdlnych sklepach oraz na terenie CL bedzie odbywac sie w Centrum Logistycznym oraz w jego
sgsiedztwie w miejscach do tego wytyczonych do czasu zebrania petnych jednostek transportowych.
W dalszej kolejnosci odpady przekazywane odbiorcy posiadajgcemu stosowne zezwolenie. Zaktada sie,
ze zbierane odpady bedg magazynowane na terenie Centrum Logistycznego kilka godzin, a
maksymalnie do kilku dni (* trzech dni). Moze to wynikac z przyczyn technicznych czy organizacyjnych.
Tymczasowe magazynowanie odpaddw bedzie realizowane zgodnie z wymaganiami w zakresie
ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposdb
uwzgledniajgcy witasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddéw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia,
ktore mogg powodowaé te odpady, w tym zgodnie z wymaganiami okreslonymi w przepisach
szczegdtowych. Na terenie Centrum Logistycznego w Katach Wroctawskich wyznaczone zostang
odpowiednie miejsca tymczasowego magazynowania odpaddéw, dostosowane do rodzaju i ilosci



zbieranych odpaddw. llo$¢ tymczasowo magazynowanych odpadéw ograniczona bedzie pojemnoscia
magazynowg. Czestotliwos¢ odbioru odpaddéw bedzie dostosowana do mozliwosci magazynowych CL.
Dostarczanie ze sklepdéw odpaddw z grupy 15 01 bedzie jedynie dziataniem wspomagajgcym operacje
ekonomiczno — logistyczne gospodarowania odpadami, wytworzonymi wyfacznie przez sie¢ sklepéw
Zabka Polska. W ramach prowadzonej przez inwestora dziatalnosci nie bedg prowadzone masowe
dostawy odpaddéw. Nie bedzie rdwniez miat miejsca przetadunek odpaddéw. Dostarczanie odpaddéw ze
sklepow realizowane bedzie w ramach redystrybucji towaréw. Spdétka nie zamierza prowadzi¢
profesjonalnej dziatalnosci w zakresie zbierania odpadéw Wszystkie odpady beda magazynowane
selektywnie, czes¢ z nich w postaci sprasowanej w formie beli, a pozostate z formie niezgniecionej,
w wyznaczonych miejscach magazynowania odpaddw, zabezpieczonych przed dostepem oséb
postronnych.

2. Zespdt budynkdéw mieszkalnych jednorodzinnych wraz z drogami wewnetrznymi, niezbedng
infrastrukturg technicznq oraz zagospodarowaniem terenu (15/2025)

e |nwestor Omega Osada Sportowa Sp. z 0.0., Sp.k. ul. Topolowa 12, 55-080 Smolec
e  Miejsce realizacji dziatki nr ewid.:
— 545/78, 545/80, 545/81, 545/82, 545/83, 545/84, 545/85, 545/86, 545/87, 545/88,
545/89, 545/90, 545/91, 545/92, 545/94, 545/95, 545/96, 545/97, 545/98, 545/99,
545/100, 545/101, 545/102, 545/104, 545/105, 545/106, 545/107, 545/108,
545/109, 545/110, 545/111, 545/112, 545/113, 545/114, 545/115, 545/116,
545/117, 545/132, 545/135, 545/136, 545/137, 177, 545/79, obreb Smolec, gmina
Katy Wroctawskie — etap 1,
— 545/19, 545/20, 545/21, 545/22, 545/23, 545/24, 545/34, 545/35, 545/36, 545/37,
545/39, 545/40, 545/41, 545/43, 545/44, 545/45, 545/46, 545/48, 545/49, 545/50,
545/51, 545/52, 545/53, 545/54, 545/66, 545/67, 545/68, 545/69, 545/70, 545/71,
545/72, 545/77, 545/118, 545/119, 545/120, 545/121, 545/122, 545/123, 545/132,
545/134, obreb Smolec, gmina Katy Wroctawskie — etap 2,
— 178/109, 179, 539/109 obreb Smolec, gmina Katy Wroctawskie — etap 3.
e Status sprawy:

Oczekujemy na opinie Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu oraz Dyrektora
Zarzadu Zlewni we Wroctawiu w sprawie koniecznosci przeprowadzenia oceny oddziatywania
inwestycji na srodowisko.

Przedsiewziecie bedzie polegato na budowie osiedla budynkéw mieszkalnych jednorodzinnych
sktadajacego sie 72 budynkéw mieszkalnych w Smolcu w obrebie ul. Modrzewiowej, Sosnowej,
Swierkowej, Jodtowej i Choinkowej. W ramach przedsiewziecia jest planowana takze budowa drég
dojazdowych i wjazdéw na poszczegélne posesje, budowa sieci kanalizacyjnych (deszczowej i
sanitarnej) wraz z przytaczami do budynkéw, sieci gazowej wraz z przytgczami do budynkdw, sieci
elektroenergetycznej wraz z przytgczami do budynkdéw.

Planuje sie realizacje inwestycji w 3 etapach:

> etap 1:

o 34 budynki mieszkalne jednorodzinne z zagospodarowaniem terenu, instalacjami,
przytaczami,

e wewnetrzne drogi dojazdowe w granicach 1 etapu wskazanego na PZT,

e sie¢ kanalizacji deszczowej od studni SD1 do SD14 z separatorem, regulatorem
przeptywu i wpieciem do rowu na dziatce Nr 179,

o siec¢ kanalizacji sanitarnej w zakresie niezbednym do obstugi etapu 1 zabudowy,

e sie¢ wodociggowa w zakresie niezbednym do obstugi etapu 1 zabudowy,

> etap 2:



e 38 budynkéw mieszkalnych jednorodzinnych z zagospodarowaniem terenu,
instalacjami, przytagczami,
e wewnetrzne drogi dojazdowe w granicach 2 etapu wskazanego na PZT,
e siec kanalizacji deszczowej od studni SD13 do SD16,
o siec¢ kanalizacji sanitarnej w zakresie niezbednym do obstugi etapu 2 zabudowy,
e sie¢ wodociggowa w zakresie niezbednym do obstugi etapu 3 zabudowy,
> etap 3:
e wewnetrzne drogi dojazdowe w granicach 3 etapu wskazanego na PZT,
sie¢ kanalizacji deszczowej w granicach 3 etapu wskazanego na PZT,
e siec kanalizacji sanitarnej w granicach 3 etapu wskazanego na PZT,
e sie¢ wodociggowa w granicach 3 etapu wskazanego na PZT.
Parametry inwestycji po realizacji wszystkich etapow:
> powierzchnia planowana do przeksztatcenia w ramach przedsiewziecia — okoto
76318,0 m? (7,63180 ha),
powierzchnia zabudowy budynkéw — okoto 10232,0 m? (1,02320 ha),
ilos¢ kondygnacji nadziemnych — do 2,
ilos¢ kondygnacji podziemnych — brak, budynki niepodpiwniczone,
ilos¢ mieszkarncéw — do okoto 288 oséb (4 osoby na 1 dom jednorodzinny),
ilos¢ miejsc postojowych —do 144 M.P. (2 M.P. na 1 dom jednorodzinny).

YV VVVYV

3. Budowa infrastruktury do malowania watow napedowych na terenie Zaktadu Elektroniczno-
Mechanicznego na dziatkach nr 78/8, 78/10 obreb 0014 Mokronos Dolny, gmina Kgty Wroctawskie
(22/2025)

e Inwestor Zakfad Elektroniczno-Mechaniczny Mirostaw Janiszewski, ul. Noworudzka 5, 58-
308 Watbrzych

e Miejsce realizacji: dziatki nr ewid. 78/8, 78/10 obreb Mokronos Dolny

e  Status sprawy:

Uzyskano opinie Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu oraz Dyrektora Zarzadu
Zlewni we Wroctawiu Painstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie o braku koniecznosci
przeprowadzenia oceny oddziatywania na S$rodowisko przedmiotowego przedsiewziecia.
Obwieszczeniem poinformowano strony postepowania o zebraniu materiatu dowodowego w sprawie,
trwa przygotowywanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach dla ww. przedsiewziecia.

Inwestycja bedzie realizowana na terenie istniejgcego Zaktadu Elektroniczno -Mechanicznego,
wewnatrz hali produkcyjnej, ktéra jest aktualnie realizowana. Planowane przedsiewziecie bedzie
polegato na montazu instalacji do malowania detali — watéw napedowych, produkowanych przez firme
ZEM. Malowanie bedzie sie odbywato w kabino-suszarce. Malowanie bedzie poprzedzone procesem
przygotowania powierzchni. Planowana wydajnos$¢ linii do malowania wynosi ok. 32 000 szt./rok
podczas pracy na 2 zmiany (wytgcznie pora dzienna).

Pierwszym etapem technologii malowania detali jest przygotowanie ich powierzchni. Proces
przygotowania powierzchni jest automatyczny — natryskowy, realizowany jest w czterozabiegowe;j
komorze roboczej. W pierwszym zbiorniku nastepuje mycie detalu w temperaturze 45-65°C,
w kolejnych dwdch zbiornikach — ptukanie w wodzie demineralizowanej. W ostatnim zbiorniku detal
poddawany jest procesowi pasywacji w temperaturze 20-30°C.

Kolejnym etapem technologii jest odmuch manualny/maskowanie. Strefa odmuchu jest
dopasowana do dfugosci detali, dla stref krytycznych wybranych detali istnieje mozliwos¢ regulacji
odmuchu.



Nastepny etap to malowanie reczne detali, ktére jest realizowane w uniwersalnej kabino-
suszarce. Szacowane zuzycie farby na rok wynosi ok. 4120 kg (4,12 Mg). Proces malowania
przeprowadzany jest poprzez aplikacje reczng, wykonywany jest przez jednego lub dwdch operatordw.

Pomalowane detale poddawane sg procesowi suszenia w uniwersalnej kabino-suszarce, w
temperaturze 20-60°C, czas trwania procesu wynosi ok. 20-40 min.

4. ,Rozbudowa instalacji przetwarzania odpaddw biodegradowalnych i bioodpaddw w Sosnicy”
(31/2025)

e Inwestor - Alba Biorecykling Sp. z 0.0., ul. Szczecinska 5, 54-517 Wroctaw
o Miejsce realizacji: dziatki nr ewid. 185/8 i 185/7 obreb So$nica-Rdzaniec
e  Status sprawy:

Oczekujemy na ztozenie przez inwestora kolejnych wyjasnien do tresci przedtozonego raportu o
oddziatywaniu na $rodowisko.

Planowane przedsiewziecie ma na celu rozbudowe instalacji przetwarzania odpadow
biodegradowalnych i bioodpadéw w Sosnicy, zwiekszajgcej zdolno$¢ przerobowg do 27 000 Mg/rok
(obecnie 12 000 Mg/rok).

Obejmuije:

- wydtuzenie istniejgcych 4 tuneli do dtugosci 37 m (docelowy wymiar 3 m x 37 m),

B-instalacje 6 dodatkowych tuneli foliowych (pieciu o wymiarach 3 m x 37 m oraz jednego o wymiarach
3x23m),

- zabudowe 6 wentylatoréw obstugujacych nowe tunele foliowe oraz dodatkowego biofiltra,

- budowe dodatkowego placu technologicznego o nawierzchni szczelnej (powierzchnia ok. 1 600 m2),
- zabudowe bezodptywowego, podziemnego zbiornika odciekdw procesowych o pojemnosci ok. 200
m3 z instalacjg doprowadzajgcg odcieki do ponownego wykorzystania w procesie technologicznym (do
zbiornika odprowadzane bedg wody procesowe z procesu kompostowania),

B-rozbudowe wewnetrznej kanalizacji przemystowej ujmujgcej odcieki z placéw technologicznych do 2
bezodptywowych podziemnych zbiornikow sciekdw (w tym jednego istniejgcego), zabudowe biofiltra i
podtgczenie odpowietrzenia zbiornikdw do biofiltra.

W ramach przedsiewziecia planuje sie prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadéw
biodegradowalnych w warunkach tlenowych, z wykorzystaniem bioreaktoréw workowych. Stosowane
w procesie kompostowania bioreaktory majg forme tuneli lub rekawdéw, wykonanych z materiatéw
stanowigcych bariere izolujgcg materiat kompostowany od srodowiska zewnetrznego. W niniejszym
raporcie okre$lenia bioreaktor, tunel oraz rekaw stosowane sg zamiennie, odnoszac sie do tej samej
formy technologicznej wykorzystywanej w procesie kompostowania.

Proces odzysku prowadzony bedzie w ramach technologii kompostowania tlenowego (R3),
z uwzglednieniem etapow poprzedzajacych (R12 i R13), niezbednych dla zapewnienia odpowiednich
parametréw wsadu. Celem prowadzonego procesu kompostowania jest otrzymanie Srodka
poprawiajgcego witasciwosci gleby, wykorzystywanego m.in. w rolnictwie, ewentualnie (gdy bedzie to
niemozliwe z przyczyn technologicznych) uzyskanie przetworzonego odpadu spetniajgcego wymagania
umozliwiajgce przekazanie go do dalszego odzysku badZ unieszkodliwienia poprzez sktadowanie,
zgodnie z przepisami ustawy o odpadach.

Na organizacje procesu przetwarzania odpadéw biodegradowalnych i bioodpaddéw sktada sie
tréjetapowy proces technologiczny, obejmujacy wzajemnie powigzane nizej wymienione etapy
przetwarzania.

Etap | przetwarzania - mechaniczne przygotowania surowca

Dostarczone na teren zaktadu selektywnie zebrane odpady, po zwazeniu i przeprowadzeniu ewidencji
ilosciowo-jakosciowej, rozdzielane bedg na dwa strumienie:

| strumien odpadéw



Odpady w postaci gatezi, korzeni i todyg (kod 20 02 01 - odpady ulegajace biodegradacji), pochodzace
z ogrodow i parkow, dostarczane osobnymi transportami i niewymagajgce doczyszczenia, trafiajg
bezposrednio do miejsca magazynowania odpadow ,A” (miejsce sktadowania gatezi). Nastepnie, po
rozdrobnieniu, kierowane sg do zasieku na wsad do bioreaktoréw, zlokalizowanego w obrebie hali
mechanicznego przetwarzania odpadéw (hali technologicznej).

Il strumien odpadow

Odpady oznaczone kodami 20 01 08, 20 02 01 i 20 03 02 — sktadajgce sie gtdwnie z gtéwnie trawy, lisci
oraz drobnych gatezi, ktére moga by¢ w niewielkim stopniu zanieczyszczone papierem, plastikiem lub
szktem. Sg one dostarczane luzem, lub w workach na odpady bio, do miejsca magazynowania ,B” w
hali technologicznej, wyposazonej w system wentylacji z biofiltrami (sprawno$¢ do 99%) oraz
zamykanej bramami szybkobieznymi.

Odpady niewymagajace doczyszczenia mogg zostac skierowane bezposrednio do zasieku, natomiast
pozostate odpady kierowane sg do przesiewacza, gdzie oddziela sie frakcje podsitowg (doczyszczong)
od nadsitowej (zanieczyszczonej). Frakcja nadsitowa trafia na linie sortowniczg, gdzie worki
z odpadami bio sg recznie rozrywane, a zanieczyszczenia recznie usuwane i kierowane do
odpowiednich konteneréow. W przypadku awarii przesiewacza lub jego wykorzystania w innym
procesie sortowanie moze odbywac sie bezposrednio na linii.

Tworzenie mieszanek wsadowych

W zasieku na wsad do tuneli, zlokalizowanym w hali technologicznej, przygotowuje sie mieszanki do
procesu tlenowego kompostowania (etap Il przetwarzania odpaddéw). Mieszanie strumieni odpadodw |
i Il odbywa sie za pomoca tadowarki lub innego sprzetu mobilnego.

W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci wsadu, materiat jest nawilzany wodami opadowymi lub
odciekowymi zgromadzonymi w szczelnym zbiorniku retencyjnym.

Tworzone sg trzy rodzaje mieszanek na wsad do bioreaktoréw:

| mieszanka odpadow:

- doczyszczone odpady zielone (20 02 01),

- rozdrobnione gatezie, korzenie i todygi (20 02 01).

Mieszanka przeznaczona jest do produkcji srodka poprawiajgcego witasciwosci gleby lub sSrodka
wspomagajgcego uprawe roslin, zgodnie z odrebnymi przepisami. Materiat niespetniajgcy wymagan
produktu klasyfikowany bedzie jako:

- 19 05 03 — kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom,

- ex 19 05 03 — jezeli wytworzony z bioodpaddw zbieranych selektywnie, mozliwy do przekazania do
procesu R10.

Il mieszanka odpadow:

- doczyszczone odpady zielone (20 01 08),

- rozdrobnione gatezie, korzenie i todygi (20 02 01).

Mieszanka przeznaczona jest do odzysku w procesie R10 jako odpad:

- ex 19 05 03 —jezeli spetnia wymagania dla kompostu z bioodpaddw selektywnie zbieranych,

- 19 05 03 — w pozostatych przypadkach.

[l mieszanka odpaddow:

- doczyszczone odpady zielone (20 03 02),

- rozdrobnione gatezie, korzenie i todygi (20 02 01).

Podobnie jak Il mieszanka, kierowana jest do odzysku w procesie R10 jako:

-ex 1905 03 lub 19 05 03, w zaleznosci od spetnienia wymagan.

Przygotowanie mieszanek stanowi finat etapu I-go przetwarzania odpaddw i bezposrednio poprzedza
faze biologicznego przetwarzania w bioreaktorach. Etap ten ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia
odpowiednich parametréw procesu kompostowania, w tym wtasciwego sktadu i struktury materiatu,
umozliwiajgcych réwnomierne napowietrzanie oraz skuteczng aktywnosc¢ mikrobiologiczng. Od jakosci
mieszanki zalezy pdziniejsza klasyfikacja materiatu jako produktu lub odpadu dopuszczonego do
odzysku w procesie R10.

Etap Il przetwarzania - biologiczne przetwarzanie w warunkach tlenowych (kompostowanie)



W ramach etapu Il przetwarzania odpady poddawane sg kompostowaniu w warunkach tlenowych w

bioreaktorach zlokalizowanych na wydzielonym placu kompostowni. Plac wykonany jest jako

odciekowymi zgromadzonymi w szczelnym zbiorniku retencyjnym. szczelna ptyta betonowa ze
spadkiem i przykanalikami odwadniajgcymi, ktdre s czescig systemu kanalizacji technologicznej.

Mieszanka odpadowa przygotowana w | etapie transportowana jest do bioreaktoréw za pomoca

tadowarki, a napetnianie rekawéw odbywa sie przy uzyciu mobilnego urzadzenia napetniajgcego.

Wzdtuz dolnej czesci kazdego tunelu uktadane sg perforowane rury podtgczone do systemu

wentylatoréw, ktére wttaczajg Swieze powietrze atmosferyczne do wnetrza bioreaktoréw. Zamknieta

konstrukcja bioreaktorédw foliowych chroni wsad przed czynnikami atmosferycznymi i umozliwia petng
kontrole nad warunkami procesu.

Bioreaktory wyposazone sg w zintegrowany system aktywnego napowietrzania oraz instalacje

oczyszczania powietrza procesowego. Uktad wentylacyjny sterowany jest automatycznie w oparciu o

dane z sond temperaturowych umieszczonych we wsadzie. Spadek temperatury sygnalizuje

spowolnienie aktywnosci mikroorganizmoéw, co powoduje uruchomienie wentylatoréw i wttoczenie
powietrza w celu przywrdcenia optymalnych warunkéw tlenowych.

Powietrze procesowe, usuwane z tuneli w wyniku dziatania systemu napowietrzania i wytworzonego

nadcisnienia, kierowane jest do biofiltra, ktdrego zadaniem jest redukcja zanieczyszczen gazowych, w

tym substancji odorowych. Ztozem filtracyjnym biofiltra jest materiat biologicznie aktywny, stanowigcy

nosnik dla mikroorganizméw biodegradujacych lotne zwigzki organiczne. Efektywnos¢ redukcji
zanieczyszczen uktadu biofiltracyjnego miesci sie w zakresie od 70 do ponad 99% w zaleznosci od
substancji [1]. Oczyszczone powietrze odprowadzane jest do atmosfery przez komin wylotowy.

W trakcie Il etapu zachodzi intensywna biodegradacja substancji organicznych tatwo rozktadalnych

oraz higienizacja materiatu. Proces trwa przecietnie od 1 do 2 tygodni i prowadzi do znacznego

ograniczenia zdolnos$ci wsadu do emisji substancji zapachowych.

Po zakonczeniu procesu materiat jest usuwany z rekawow i transportowany na plac dojrzewania —

stanowigcy Il etap przetwarzania.

Etap lll przetwarzania - dojrzewanie kompostu

Materiat przetworzony biologicznie w etapie Il (kompostowanie tlenowe) transportowany jest za

pomocg tadowarki na plac dojrzewania, gdzie formowany jest w pryzmy.

Celem dojrzewania jest dalsze przeksztatcenie materiatu wsadowego, obejmujgce: poprawe jego

struktury, stabilizacje mikrobiologiczng, mineralizacje substancji organicznych oraz stopniowe

obnizanie temperatury i wilgotnosci. Efektem koncowym jest materiat o wiasciwosciach
umozliwiajgcych jego wykorzystanie jako:

- Srodek poprawiajacy witasciwosci gleby, zgodnie z ustawg z dnia 10 lipca 2007 r. o nawozach i

nawozeniu, lub

- odpad dopuszczony do odzysku w procesie R10, niespetniajgcy kryteriéw produktu. Plac dojrzewania

wykonany jest jako szczelna ptyta betonowa na podbudowie zwirowej, wyposazona w przykanaliki
odprowadzajgce odcieki i wody nadmiarowe do separatora, a nastepnie do zbiornika retencyjnego.
W trakcie procesu dojrzewania kompost moze by¢:

— zraszany wodami opadowymi i odciekowymi zgromadzonymi w zbiorniku retencyjnym — recznie,
przy uzyciu weza z koncoéwka zraszajaca,

— przerzucany okresowo z wykorzystaniem tadowarki, przerzucarki lub innego urzadzenia —w celu
poprawy napowietrzenia oraz zapewnienia rGwnomiernego przebiegu proceséw biologicznych i
stabilizacji materiatu.

Po zakonczeniu dojrzewania materiat poddawany jest przesiewaniu w celu oddzielenia:

— frakcji podsitowej — uznawanej za produkt lub odpad spetniajgcy wymagania procesu odzysku,

— frakcji nadsitowej — zawierajgcej nieprzekompostowane frakcje i ewentualne zanieczyszczenia.

Frakcja nadsitowa klasyfikowana jest jako odpad o kodach 19 05 01, 19 05 02 lub 19 05 99 i

magazynowana w wyznaczonym miejscu, nie dtuzej niz 7 dni. Czes¢ tej frakcji moze zosta¢ zawrdcona

do kolejnego cyklu kompostowania w celu biologicznego ,zaszczepienia” nowego wsadu (dziatanie
inokulacyjne).

Magazynowanie materiatu po przetwarzaniu



Materiat uzyskany w wyniku przetwarzania, spetniajgcy wymagania okreslone dla srodkéw
poprawiajgcych wiasciwosci gleby (zgodnie z ustawg z dnia 10 lipca 2007 r. o nawozach i nawozeniu),
bedzie magazynowany w wyznaczonym miejscu do czasu przekazania odbiorcom koricowym.
W przypadku, gdy uzyskany materiat nie spetni wymagan jakosciowych produktu, klasyfikowany bedzie
jako odpad o kodzie 19 05 03 lub ex 19 05 03. Odpady te beda magazynowane w wydzielonej czesci
miejsca magazynowania odpaddéw — przez okres nie dtuzszy niz 7 dni, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami prawnymi.
- Wyposazenie terenu kompostowni
Waga samochodowa i system rejestracji ruchu
Na wjezdzie na teren zaktadu zlokalizowana jest waga samochodowa, obstugujgca kazdy pojazd
wwozacy lub wywozgcy materiat. System wazenia i kontroli obejmuje:
— szlaban automatyczny,
— monitoring wjazdu i wyjazdu (rejestracja kamerowa),
— legalizowang wage najazdowag z czujnikami pomiarowymi i rejestratorem masy.
Obowigzek wazenia dotyczy wszystkich pojazdéw dostarczajgcych odpady oraz wywozgcych produkt
koncowy (kompost) lub odpady.
- Infrastruktura do magazynowania odpadow
Dostarczane odpady magazynowane sg w sposob selektywny i uporzgdkowany w wyznaczonych
miejscach:
- zewnetrzne miejsce magazynowania odpadéw "A" — dla strumienia | (np. gatezie, korzenie),
z dostepem dla mobilnego rozdrabniacza i przesiewacza,
- hala technologiczna (hala mechanicznego przetwarzania) z:
— bramami szybkobieznymi,
— miejscem magazynowania odpaddéw strumienia Il (tzw. "B"),
— zasiekami na przygotowany wsad do bioreaktorow,
— linig sortowniczg i przesiewaczem,
— mobilny rozdrabniaczem,
— systemem wentylacji z biofiltrami.
Pomieszczenia spetniajg wymagania dla bezpiecznego i kontrolowanego magazynowania odpadéw
biodegradowalnych.
- Plac kompostowni
Plac kompostowni, na ktérym zlokalizowane sg bioreaktory (tunele foliowe), wyposazony jest
w nastepujace elementy infrastruktury technicznej:
— szczelna ptyta betonowa z wyprofilowanym spadkiem do systemu przykanalikéw odwadniajacych,
— kanalizacja technologiczna do odprowadzania wéd opadowych i odciekowych z placu,
— instalacja doprowadzajgca wode technologiczng (do celéw nawilzania wsadu),
— oswietlenie zewnetrzne placu roboczego,
— biofiltry do oczyszczania powietrza poprocesowego z tuneli,
— przytacza elektroenergetyczne doprowadzone do stanowisk wentylatoréw obstugujacych system
napowietrzania bioreaktorow.
- Mobilne wyposazenie mechaniczne kompostowni
Ponizej przedstawiono maszyny i urzadzenia przewidziane do wykorzystania w planowanym
przedsiewzieciu. Na etapie realizacji przedsiewziecia typ lub producent wyposazenia moze ulec
zmianie.
— Rozdrabniacz materiatu kompostowego:
— tadowarki (2 szt.):
— Mobilne urzadzenia do zatadunku tuneli foliowych:
— Przesiewacze mobilne (2 szt.):
- Instalacja odprowadzania wéd i odciekdéw z terenu zaktadu
System odwadniajacy teren zaktadu obejmuje zardwno istniejgcg infrastrukture, jak i projektowane



rozszerzenia, zapewniajac skuteczne odprowadzanie wodd opadowych oraz odciekéw
technologicznych.

Odwadnianie placéw technologicznych

Istniejgca oraz projektowana ptyta placu kompostowni tunelowej wykonana jest jako szczelny plac
betonowy na podbudowie z posypki zwirowej. Odprowadzanie wéd z powierzchni placu odbywa sie
W nastepujgcy sposob:

- sptywajgca woda opadowa oraz odcieki z rekawdéw kompostujacych zbierane sg do betonowych
przykanalikéw,

- nastepnie kierowane sg grawitacyjng kanalizacjg technologiczng przez separator zanieczyszczen do
istniejgcego zbiornika retencyjnego.

Wody z nowo projektowanych placéw odprowadzane bedg do drugiego zbiornika bezodptywowego,
planowanego do potgczenia z istniejgcym zbiornikiem.

Z poszczegdlnych obiektow instalacji, w tym placu kompostowni, placu dojrzewania oraz zasobni
odpaddw, odcieki odprowadzane sg oddzielnymi przytgczami kanalizacyjnymi z rur PE o Srednicy DN
200 mm. Docelowo wszystkie wody opadowe odprowadzane bedg zbiorczym kanatem grawitacyjnym
przez separator do zbiornika retencyjnego, z ktérego ponownie wykorzystywane bedg jako woda
technologiczna w obiegu zamknietym, m.in. do nawilzania ztoza biofiltra.

Kanalizacja placu dojrzewania

Odprowadzenie odciekéw i wéd opadowych z placu dojrzewania kompostu realizowane jest przez
kanat deszczowy zbiorczy z rur PE o srednicy DN 300 mm. Na jego odcinku zainstalowane sg studzienki
rewizyjne betonowe o Srednicy DN 1000 mm z wpustami drogowymi, petnigcymi funkcje osadnikow.
Odwadnianie placéw manewrowych i parkingowych

System odwodnienia placow manewrowych i parkingowych obejmuje réwniez infrastrukture
towarzyszacy, w tym kanaty:

— wewnetrzny odwadniajgcy plac rezerwowy,

— odwadniajgcy plac parkingowy,

— odwadniajgcy wanne najazdowsa.

Wody z tych powierzchni, potencjalnie zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi, kierowane sg
do separatora zanieczyszczen ropopochodnych przed zrzutem do zbiornika retencyjnego.

Separator zanieczyszczen

Instalacja separatora umozliwia skuteczne oczyszczanie wéd opadowych i technologicznych.
Separator sktada sie z trzech komér:

— wlotowe]j — zapewnia uspokojenie przeptywu i prawidtowe ukierunkowanie strumienia sciekéw,
— separacyjnej — zatrzymuje zawiesiny i substancje ropopochodne,

— odptywowej — odprowadza oczyszczone Scieki do zbiornika.

Technologia umozliwia zatrzymanie zanieczyszczen tatwo sedymentujacych oraz redukcje tadunku
zanieczyszczen wprowadzanych do srodowiska.

Instalacja wodociggowa dla zaplecza socjalnego

Woda wodociggowa doprowadzona jest do zaplecza socjalnego poprzez wewnetrzny rurociag
cisnieniowy wykonany z PE o $rednicy DN 50 mm. Przytgcze wpiete jest do istniejgcej sieci zaktadowej
na dziatce nr 185/6 nalezgcej Ceramika So$nica Sp. z 0.0.

Planowane jest takze dodatkowe Zrodto wody z wtasnej studni gtebinowej, realizowanej w odrebnym
opracowaniu.

5. ,Budowa sieci kanalizacji sanitarnej w celu zapewnienia odbioru sciekéw dla dziatek 156/1 do
156/58 (po podziale dla dziatek 156/1 do 156/30, 156/42 do 156/51, 156/64, 156/65, 156/53 do
156/57, 156/59-156/63, 157/1 do 157/16) w miejscowosci Stoszyce w gminie Kqty Wroctawskie”
(32/2025)

e Inwestor - Investo Sp. z 0.0., S.K.A. ul. Wroctawska 7, 55-040 Bielany Wroctawskie
e Miejsce realizacji dz. nr ewid. 156/1, 157/16, 156/30, 121/2, 156/24, 156/26, 156/27, 156/28,
156/29, 157/1, 122 dr, 53/9, 49/1, 49/3, 52/4, 127/2, 91/2, 92/10, 92/16, 92/13, 92/19, 93/4,
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93/7, 94/2, 95/2, 96/8, 96/11, 96/5, 128/3, 97/2, 98/1, 98/2, 109/30, 109/31, 119/1 obreb
Stoszyce, 25 obreb Sadowice, 280, 279, 278 obreb Wszemitowice-Jurczyce, gm. Katy
Wroctawskie.

e  Status sprawy:

Uzyskano opinie Zastepcy Dyrektora Zarzadu Zlewni w Legnicy Panstwowego Gospodarstwa
Wodnego Wody Polskie oraz Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu
o braku koniecznosci przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko przedmiotowego
przedsiewziecia. Obwieszczeniem poinformowano strony postepowania o zebraniu materiatu
dowodowego w sprawie, trwa przygotowywanie decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach
dla ww. przedsiewziecia.

Planowane przedsiewziecie polega na budowie kanalizacji sanitarnej w celu zapewnienie
odbioru $ciekdw sanitarnych z dziatek ewidencyjnych od numeru 156/1 do 157/16 obreb Stoszyce
gmina Katy Wroctawskie. Planowana inwestycja, docelowo bedzie obstugiwac¢ okoto 400 mieszkancow.
Projektowana sie¢ kanalizacyjna w catosci przebiega w pasie istniejagcych drég publicznych
i projektowanych drég wewnetrznych w obrebie osiedla, z ktdrego majg by¢ odbierane Scieki.

Przedsiewziecie dotyczy budowy kanalizacji ttocznej wraz z infrastrukturg towarzyszaca
w postaci przepompowni i komodr technicznych, fragmentu kanalizacji grawitacyjnej na dojsciu
kanalizacji ttocznej do przepompowni oraz przepompowni.

Budowa kanalizacji umozliwi odprowadzenie sciekdw do istniejgcej sieci kanalizacji sanitarnej
zlokalizowanej w miejscowosci Wszemitowice-Jurczyce na dziatce nr 278.

Sie¢ kanalizacji ttocznej wykonana zostanie z rury PEHD SDR11 w zakresie $rednic od 63 do 160
mm itgcznej dtugosci okoto 5755 m. Na sieci zostang zamontowane komory i studzienki z czyszczakami
i zaworami odpowietrzajgcymi.

6. Modernizacja i rozbudowa zaktadu produkcyjnego Hubergroup Polska w miejscowosci Nowa Wies
Wroctawska (08/2025)

e Inwestor Hubergroup Polska Sp. z 0.0., Nowa Wie$s Wroctawska, ul. Nowa 27, 55-080 Katy
Wroctawskie

e  Miejsce realizacji dz. nr ewid. 75/31, 75/33, 75/30, 75/32 obreb Nowa Wie$ Wroctawska, gm.
Katy Wroctawskie

e  Status sprawy:

Inwestor dnia 17 grudnia 2025 r. przedtozyt uzupetnienie do ztozonego raportu
o oddziatywaniu inwestycji na srodowisko. Wystgpiono do Regionalnego Dyrektora Ochrony
Srodowiska we Wroctawiu o uzgodnienie warunkéw realizacji inwestycji.

Planowane do realizacji przedsiewziecie stanowi modernizacje i rozbudowe istniejgcego
przedsiewziecia i jest zwigzane w szczegdlnosci z rozbudowag instalacji do wytwarzania produktow
przez mieszanie, emulgowanie lub konfekcjonowanie chemicznych pétproduktéw lub produktow
podstawowych.

Planowana rozbudowa i modernizacja przedsiewziecia bedzie obejmowac:

— przebudowe istniejgcej infrastruktury technicznej, obiektéw budowlanych

— posadowienie urzadzen technicznych na fundamentach.

W wyniku modernizacji i rozbudowy istniejgcego przedsiewziecia nie ulegnie zmianie:

— zakres dziatalnosci przedsiewziecia

— powierzchnia terenu zajmowana przez przedsiewziecie.

W wyniku modernizacji i rozbudowy istniejgcego przedsiewziecia ulegnie zmianie tgczna roczna
maksymalna wydajnos¢ produkcyjna w nastepujgcym zakresie:

o Farby offsetowej 8 000 Mg/rok
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. Lakiery wodorozciericzalne (lakiery wodne, flexo wodne, koncentraty wodne) 35 000 Mg /rok
. Farby UV 4 500 Mg /rok

. Farby flexo-spirytusowe 3 000 Mg /rok

W ramach planowanej modernizacji i rozbudowy istniejgcego przedsiewziecia przewiduje sie w
zasadniczej czesci zwiekszenie segmentdw istniejacej instalacji w celu zwiekszenia produkcji.
Technologia produkcji farb i lakieréw nie ulegnie zmianie, z wyfaczeniem dziatu zajmujacego sie
produkcjg farb offsetowych. W ramach rozbudowy dziatu produkcji farb offsetowych ulegnie zmianie
istniejgca technologia poprzez dodanie dodatkowych segmentéw technologicznych. W ramach
rozbudowy zostanie wprowadzono dodatkowe linie pozwalajace na produkcje. Dziat produkcji farb
offsetowych bedzie sie sktadac z trzech ciggdw produkcyjnych.

Obecnie dziatalnos¢ realizowana w ramach eksploatacji Zaktadu dotyczy produkcji farb, lakieréw do
druku arkuszowego, fleksograficznego, heatsetowego i gazetowego. Produkcja farb i lakieréw opiera
sie dozowaniu surowcéw/ komponentow wg receptury (listy sktadnikow) oraz ich wymieszaniu do
gotowych produktéw o pozadanych parametrach, ktére pakuje sie do opakowarn handlowych.
Komponenty stanowig réznego rodzaju koncentraty i spoiwa, ktérych sktad jakosciowo - ilosciowy
uzalezniony jest od receptury danego rodzaju farby. Komponenty mogg wykazywac¢ rdzine
charakterystyki zaréwno fizyczne jak i chemiczne (rozpuszczalnik, ktéry stanowi ich baze). W Zakfadzie
odbywa sie magazynowanie produktu gotowego.

Na przedmiotowym obszarze znajdujg sie sieci infrastruktury technicznej:

- sie¢ elektroenergetyczna,

- instalacja p.poz / hydrantowa,

- instalacja wody zimnej, c.w.u. i cyrkulacji,

- instalacja kanalizacji sanitarnej (2 szczelne zbiorniki bezodptywowe o poj. 50 m3 kazdy),

- instalacja grzewcza,

- instalacja kottowni gazowej,

- instalacja gazu,

- instalacja wentylacji,

- instalacja klimatyzacji,

- system odprowadzania opaddw atmosferycznych,

- instalacja fotowoltaiczna,

- obiekty budowlane,

- drogi wewnetrzne.

7. Budowa hali magazynowo-logistycznej z czeSciami biurowo-socjalnymi wraz z zagospodarowaniem
terenu oraz obiektami i infrastrukturg towarzyszqcq (40/2025)

o Inwestor NEODYNAMIC Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Ludwika Solskiego 28, 52-416 Wroctaw

e Miejsce realizacji dz. nr ewid. 146/2, 147/2, 148/2, 149/5, 149/6 obreb Nowa Wie$ Kacka, gm.
Katy Wroctawskie

e  Status sprawy:

Wystgpiono z wnioskiem o opinie co do koniecznosci przeprowadzenia oceny oddziatywania na
$rodowisko do Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu, Panstwowego
Powiatowego Inspektora Sanitarnego we Wroctawiu oraz Dyrektora Zarzadu Zlewni w Legnicy
Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie.

W ramach inwestycji projektuje sie hale magazynowo-logistycznej z cze$ciami biurowo-socjalnymi,
zagospodarowaniem terenu oraz obiektami i infrastrukturg towarzyszacg. Ponadto w zakresie
inwestycji wykonane zostang: drogi wewnetrzne, parkingi dla samochoddéw osobowych, wiaczenie
drogowe, infrastruktura techniczna, instalacje zewnetrzne, pompownia, zbiornik/-i wody pozarowej
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oraz zbiornik/-i retencyjne. tgczna powierzchnia terenu przeznaczona do przeksztatcenia wyniesie ok.
6,01 ha.

Projektowany obiekt to jednokondygnacyjna hala o wysokosci do 14,5 m. Hala wykonana zostanie w
konstrukcji stalowej, ze stupami zelbetowymi. Materiatem $cian zewnetrznych bedzie ptyta
warstwowa. Dach stanowi¢ bedzie blacha trapezowa, przykryta warstwg wetny mineralnej i membrang
dachowag. Czesci biurowe zabudowy wykonane bedg w technologii murowanej lub obudowane ptyta
warstwowg, budynek pompowni - w technologii murowanej i obudowany ptytg warstwowg, a
portiernia - murowana lub kontenerowa. Zbiornik wody pozarowej wykonany bedzie z blachy o
ksztatcie cylindrycznym. Drogi i place wykonane bedg z kostki betonowej wibroprasowanej z wpustami
drogowymi i odwodnieniami liniowymi.

Przedsiewziecie bedzie dziata¢ w obszarze ustug logistycznych, z wykorzystaniem obiektéw pod
wynajem dla zewnetrznych firm. Projekt zaktada budowe hali magazynowo-logistycznej (m.in. system
wysokiego regatowania) z rampami oraz zapleczem socjalno-biurowym. Projektowany obiekt
przeznaczony bedzie do wynajmu powierzchni celem magazynowania i dystrybucji (logistyki) np.
artykutéw przemystowych o duzych gabarytach czy towardéw typu np. czesci samochodowe,
podzespoty maszyn, artykuty drogeryjne, wyroby i potwyroby z tworzyw sztucznych, i innych zaleznie
od wymogow dzierzawcy powierzchni magazynowej. Wszystkie towary i produkty dostarczane oraz
sktadowane bedg w opakowaniach. W ramach dystrybucji towaréw przewiduje sie przygotowanie
towardw przed ich zatadunkiem i ekspedycjg polegajace na sortowaniu, metkowaniu, pakowaniu i
kompletacji.

Dopuszcza sie wykorzystywanie hali do dziatalnosci produkcyjnej o charakterze niestanowigcym
uciazliwosci dla otoczenia zaktadu.

W parku magazynowo-logistycznym zostang wyznaczone niezalezne czesci hal o nastepujgacym
przeznaczeniu:

1. Magazyny

2. Magazyny w postaci CHLtODNI/MROZNI

3. Ustugi polegajace na:
a. Obrobce materiatow
b. Sktadaniu produktéw z gotowych komponentéw
c. Montowanie podzespotow np. elektrycznych

Inwestor dopuszcza mozliwos$é podziatu cze$ci hali na moduty umozliwiajgce udostepnienie
powierzchni kilku réznym najemcom. Dopuszcza sie mozliwos¢ etapowania inwestycji, ewentualny
podziat powierzchni na moduty i podziat budynku na etapy bedzie znany po wynajeciu powierzchni
konkretnemu najemcy. Poszczegdlne etapy moga by¢ realizowane niezaleznie od siebie i zamiennie.
Decyzja o liczbie etapdw oraz ewentualne podzielenie obiektéw wewnatrz na etapy zostanie pojeta
przez inwestora na etapie pozyskiwania najemcow.

8. Budowa systemu odzysku wody dla celow technologicznych ze strumienia sciekéw oczyszczonych w
istniejgcej oczyszczalni sciekow przemystowych zaktadu produkcyjnego Nestle Purina
Manufacturing Operations Poland Sp. z 0.0. w Nowej Wsi Wroctawskiej (41/2025).

e Inwestor Nestle Purina Manufacturing Operations Poland Sp. z 0.0., ul. R. Chomicza 11A, 55-
080 Nowa Wie$ Wroctawska

e  Miejsce realizacji dz. nr ewid. 118 obreb Nowa Wie$ Wroctawska, gm. Katy Wroctawskie

e  Status sprawy:
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Oczekujemy na opinie do Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu, Starosty
Powiatu Wroctawskiego oraz Dyrektora Zarzadu Zlewni we Wroctawiu Panstwowego Gospodarstwa
Wodnego Wody Polskie w sprawie potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko
przedsiewziecia.

Przedsiewziecie znajduje sie w granicach terenu nalezgcego do Inwestora, ktory jest w chwili obecnej
zagospodarowany w kierunku przemystowym. Na terenie zaktadu eksploatowana jest instalacja do
produkcji mokrej karmy dla zwierzagt domowych.
Przedmiotowe przedsiewziecie wiaczone bedzie w cigg technologiczny oczyszczalni Sciekow dla fazy 1-
7 o wydajnosci $redniej 1200 m3/d, maksymalnej 438 000 m3/rok.. Wtaczenie nastgpi za reaktorem
osadu czynnego, w uktadzie rownolegtym do istniejacego flotatora biologicznego.
Podczyszczalnia sciekéw fazy 1-7 sktada sie z:

e 2 zbiornikow buforowych Sciekow surowych (z mozliwoscig pracy naprzemiennej badz jednego

w przypadku konserwacji zbiornika),

e 2 flotatoréw chemicznych (poziomych),

e 1 zbiornika posredniego po flotacji chemicznej,

e 1 flotatora biologicznego,

e 1 zbiornika osadu,

e 1 zbiornika sciekdw podczyszczonych po flotacji,

e 2 wirdwek (jedna pracujgca w przypadku powstania awarii),

e stacji polimeru,

e stacji dozowania koagulantu.

W podczyszczalni zastosowano recyrkulacyjne napowietrzanie Sciekdw do flotacji chemiczne;.

Technologia systemu odzysku wody

Rozwigzanie technologiczne bazuje na wprowadzeniu w istniejgcy cigg technologiczny osadu czynnego
technologii ZeeWeed MBR (Membrane Bioreactor), ktora to jest powigzaniem technologii osadu
czynnego z ultrafiltracjg podcisnieniowg prowadzong na membranach zanurzonych w osadzie czynnym
(w zamian za osadnik wtérny lub flotacje cisnieniowg).

Oczyszczony w procesie osadu czynnego strumien Sciekdw przeznaczony do odzysku (w formie wody
procesowej) bedzie kierowany na nowy stopien separacji osadu z wykorzystaniem podcisnieniowych
membran ultrafiltracyjnych ZeeWeed Leap MBR. Ten nowy system separacji osadu czynnego od
Sciekdw oczyszczonych bedzie pracowat rownolegle do istniejgcej metody separacji z flotacjg
ci$nieniowy, ale bedzie — z definicji — systemem priorytetowym, a wiec wykorzystywanym w pierwszej
kolejnosci wzgledem istniejgcej flotacji ciSnieniowej.

Poniewaz wydajnos¢ instalacji odzysku wody procesowej jest nizsza niz ilos¢ Sciekéw w zaktadzie,
istniejgcy system flotacji biologicznej bedzie nadal wykorzystywany (z duzo mniejszg czestotliwoscia) i
bedzie ,,przechwytywat” nadmiarowg ilo$¢ sciekow.

Scieki po procesie ZeeWeed MBR (w ktérym nastapi m.in. catkowita redukcja zawiesiny) beda spetniaty
kryteria jako$ciowe pozwalajgce na skierowanie ich bezposrednio na jednostke odwréconej osmozy,
celem redukcji zasolenia i przewodnosci i tym samym wytworzenia wody procesowe;j.

W ten sposéb wytworzona woda procesowa, bedzie magazynowana w zbiorniku nadziemnym o
pojemnosci ok. 100m3, stad zestawem pompowym bedzie pompowana na Zakfad i wykorzystywana
do uzupetnienia wody w zbiornikach magazynowych chtodni wentylatorowych mokrych. Woda w tych
urzadzeniach wykorzystywana jest do natrysku na rurki wymiennikowe w przestrzeni przez ktére
przeptywa powietrze chtodzgce (ruch wymuszony przez wentylatory) podnoszac jego wilgotnos¢, a w
rezultacie intensyfikujgc proces wymiany ciepta — w tym wypadku chtodzenia czynnika (rowniez wody)
przeptywajgcego w przestrzeni rurowej. Uktad natryskowy, z uwagi na fakt miedzy innymi odparowania
wody w procesie opisanym powyzej jak i okresowych zrzutow w wyniku utraty odpowiednich
parametréw, wymaga cyklicznego jej uzupetniania w zbiorniku magazynowym. W nowo projektowane;j
instalacji wraz z siecig dystrybucyjng woda z odzysku bedzie zasilata bezposrednio wspomniane
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zbiorniki poprzez otwarcie zaworu automatycznego otwieranego po wykryciu niskiego poziomu. Woda
technologiczna z instalacji odzysku, z uwagi na zastosowanie procesu ultrafiltracji oraz odwréconej
osmozy bedzie pozbawiona ryzyka wystepowania bakterii. Celem niedopuszczenia do mozliwosci ich
wystepowania w sieci dystrybucyjnej ,czyli na odcinku od zbiornika magazynowego do zbiornikdw przy
chtodniach do wody okresowo dodawany bedzie srodek dezynfekujacy (podchloryn sodu o stezeniu
13%).

Zbiorniki magazynowe chtodni wentylatorowych sg wyposazone w dedykowany system
utrzymywania wody procesowej w odpowiednim stanie. Sterownik 3D Trasar wspoétpracuje z aparaturg
do pomiaru miedzy innymi przewodnosci oraz pH i odpowiada za dozowanie srodkéw chemicznych
stuzacych do kondycjonowania wody. Wartos$é pH kontrolowana jest przy uzyciu wodorotlenku sodu
(30%) oraz kwasu siarkowego (36%). W momencie kiedy przewodnos¢ osiggnie wartos$¢ graniczna,
otwierany jest zawdr automatyczny celem zrzutu czesci wody do kanalizacji miejskiej i po osiggnieciu
poziomu minimalnego dopuszczana jest woda (w nowoprojektowanej instalacji bedzie to woda z
odzysku). Dodatkowo do wody chtodniczej w zaleznosci od okresu oraz czestotliwosci wymian
dozowane s3:

- inhibitor korozji i osadéw w dawce 100-120 ppm (Nalco 3DT426)
- dwa rodzaje biocydu, ktérych dozowanie zapobiega potencjalnemu namnazaniu sie bakterii oraz
mikroorganizmow. Stosowanymi srodkami sg Nalco STABREX ST40 oraz Nalco 73500/7330
Zastosowana technologia odzysku wody ze Sciekdw, jak i istniejgce systemy do kondycjonowania wody
skutecznie eliminujg ryzyko przedostania sie bakterii do sSrodowiska.
Nowoprojektowana instalacja pozwoli rdwniez na ograniczenie opisywanych wyzej zrzutdéw z instalacji
chtodni wentylatorowych do kanalizacji, ze wzgledu na nizszg startowg warto$é przewodnosci — proces
zatezania do wartosci granicznej bedzie przebiegat wolniej.
Koncentrat z jednostki odwréconej osmozy zostanie odprowadzony istniejgcg siecig kanalizacyjng z
pominieciem podczyszczalni bezposrednio do kanalizacji miejskiej
Do pracy nowej instalacji konieczne jest:

e Przyftaczenie nowych napedéw o tgcznej mocy zainstalowanej ok. 83 kW oraz instalacji potrzeb

wtasnych ok. 20 kW.

e Zastosowanie dodatkowych srodkéw chemicznych, w tym srodkéw do czyszczenia membran

UF i RO oraz srodka do dezynfekcji wody. Planuje sie magazynowanie sSrodkéw chemicznych w

pojemnikach szczelnych typu Varibox lub beczkach otrzymywanych bezposrednio od

dostawcow. Przewiduje sie, iz wymiana srodkéw chemicznych bedzie nie czesciej niz 1 x na
tydzien.
Nowa instalacja zostanie wyposazona w niezbedne uktady pomiarowe zapewniajgce wysoki stopien
automatyzacji procesu i ograniczajgce do minimum zaangazowanie operatora i jednoczesnie ryzyko
tzw. ,btedu ludzkiego”.
Projektowana wydajnos¢ nowej instalacji wynosi:
552 m3/d —ilo$¢ sciekdw zasilajgcych instalacje,
360 m3/d —ilo$¢ wytworzonej wody procesowe] do zasilania chtodni kominowych,
30 m3/h — max wydajnos$¢ zasilania chtodni kominowych przez instalacje

9. Budowa stacji tadowania pojazddw elektrycznych (38/2025)

e Inwestor Milence Infrastructure Poland 1 Sp. z 0.0., ul. Ztota 59, 00-120 Warszawa

e Miejsce realizacji dziatki nr 2554 i 2555 obreb Katy Wroctawskie, gm. Katy Wroctawskie

e Status sprawy:
Petnomocnik inwestora zostat wezwany do ztozenia wyjasnien do tresci przedtozonej karty
informacyjnej przedsiewziecia

Przedmiotem inwestycji jest budowa stacji tadowania pojazdéw elektrycznych wraz z niezbedng
infrastrukturg. Stanowiska tadowania pojazdow beda jednoczesnie stanowity miejsca parkingowe.

Inwestycja obejmuje realizacje etapowa:
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Etap 1:
e budowa jezdni manewrowych o konstrukgcji z kostki betonowej,
e budowa 4 miejsc fadowania wraz z wyspami dystrybucyjnymi,
e budowa kanatéw deszczowych obejmujgcych uktad docelowy,
e budowa 4 tadowarek HYC400.

¢ budowa 8 fadowarek HYC1000 wraz z wyspami dystrybucyjnymi
e budowa 28 tadowarek HYC400 wraz z wyspami dystrybucyjnymi.

Stacja fadowania pojazdow elektrycznych

Alpitronic HYC400 — stacja fadowania pojazdéw elektrycznych, moc wyjsciowa od 50 kW do 400 kW.
tadowarka moze natadowac¢ akumulator 300 kWh samochodu ciezarowego 45-60 minut. Przy
zatozeniu 1 pojazdu w ciggu dnia pojedyncza fadowarka zuzyje rocznie 146 MWh.

Alpitronic HYC1000- stacja fadowania pojazdéw elektrycznych, moc wyjsciowa od 125 kW do 1000

kW.
tadowarka moze natadowac¢ akumulator 300 kWh samochodu ciezarowego 18-25 minut. Przy
zatozeniu 1 pojazdu w ciggu dnia pojedyncza tadowarka zuzyje rocznie 365 MWh.

Infrastruktura towarzyszaca

W ramach infrastruktury towarzyszacej umozliwiajgcej uzytkowanie i korzystanie z projektowanych
miejsc fadowania zaprojektowano ciggi komunikacyjne w postaci jezdni manewrowych o tgcznej
dtugosci wynoszgcej ok. 465m. Jezdnie te bedg o szerokosci od 7,0-8,0m. Przewiduje sie, ze ruch na
analizowanym obszarze bedzie jednokierunkowy.

W ramach przedsiewziecia przewiduje sie budowe szczelnej i zamknietej kanalizacji deszczowej,
ktéra dowigzana zostanie do istniejgcej sieci kanalizacyjnej, odprowadzajacej wody opadowe
i roztopowe do istniejgcego zbiornika retencyjnego.

10. Uruchomienie zaktadu zbierania i przetwarzania odpaddw w Cesarzowicach na dziatce nr 16/2
(36/2025)

o Inwestor EKOPLANET Serwis Sp. z o.0., ul. Szczeciriska 15-16, 54-517 Wroctaw
o Miejsce realizacji dziatka nr 16/2 obreb Cesarzowice, gm. Kqty Wroctawskie
o Status sprawy:

Strony postepowania zostaty poinformowane o wszczeciu postepowania w sprawie wydania decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach, trwa analiza przedtozonych dokumentow.

Analizowane przedsiewziecie bedzie polegato na uruchomieniu zaktadu zbierania
i przetwarzania odpaddéw z grup 15, 17 i 20. Realizacja przedsiewziecia bedzie wymagata
przeprowadzenia prac budowlanych zwigzanych z utwardzeniem terenu planowanego
magazynowania odpadéw oraz posadowieniem na tym terenie kontenera socjalnego. W ramach
przedsiewziecia przewiduje sie wykonywanie przytgcza energii elektrycznej oraz sieci wodociggowej.

Na terenie analizowanego przedsiewziecia bedzie prowadzony proces przetwarzania odpaddéw.
Bedzie to proces odzysku R12 — wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11. Stosowany proces odzysku bedzie polegat na recznym
wysegregowaniu odpaddow papieru i tektury, matali zelaznych i niezelaznych, tworzyw sztucznych
i gumy, szkfa, drewna, tekstyliow, itp.
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W wyniku procesu odzysku bedg powstawaty wysegregowane odpady kwalifikujgce sie do
podgrupy 19 12, ktére bedg przekazywane do dalszego odzysku uprawnionym odbiorcom
zewnetrznym.

Odpady bedg magazynowane w kontenerach, luzem na powierzchni placu magazynowego
w stosach (np. palety drewniane) lub luzem w boksach magazynowych (np. zmieszane odpady betonu,
odpady wielkogabarytowe, niezanieczyszczona gleba i ziemia, itp.). Zatadunek i roztadunek odpaddw
odbywac sie bedzie z uzyciem tadowarki, fadromy, wézkéw paletowych lub recznie. Wazenie pojazdéw
z odpadami bedzie odbywac sie na terenie przedsiewziecia na wadze samochodowe;.

11. Rozbudowa zaktadu Bielenda Group S.A. w Kgtach Wroctawskich o czes¢ magazynowgq, biurowo-
techniczng oraz socjalng wraz z niezbednq infrastrukturg towarzyszgcq na dziatkach nr 1990, 1991,
1993 obreb Kqty Wroctawskie, gmina Kqty Wroctawskie (47/2025)

o Inwestor: Bielenda Group S.A., ul. Fabryczna 20, 31-553 Krakéw
o Miejsce realizacji: dziatki nr 1990, 1991, 1993 obreb Kgty Wroctawskie
o Status sprawy:

Strony postepowania, poprzez obwieszczenie, zostaty poinformowane o wszczeciu postepowania w
sprawie wydania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach. Inwestor zostat wezwany do ztozenia
wyjasnien do karty informacyjnej przedsiewziecia.

Na terenie inwestycji projektuje sie rozbudowe zaktadu Bielenda Group S.A. w Katach
Wroctawskich o cze$¢ magazynowa, biurowo-techniczng oraz socjalng wraz z niezbedng infrastrukturg
towarzyszacy. Planowana inwestycja ma na celu optymalizacje procesu magazynowania opakowan i
produktéw gotowych oraz procesu spedycji. Nie przewiduje sie zwiekszenia wielkosci produkcji ani
zmian w przebiegu procesow technologicznych prowadzonych na terenie Zaktadu.

W projektowanych obiektach nie bedg prowadzone zadne procesy produkcyjne.
W nowopowstatej czesci biurowo-socjalnej i technicznej zlokalizowane zostang biura oraz
pomieszczenia socjalne obstugujgce nowy magazyn, a takze rezerwowa przestrzen na pierwszym
pietrze, stanowigca bufor powierzchni na wypadek zmian w poziomie zatrudnienia.

Planowane docelowe zagospodarowanie terenu obejmuje:

= hale magazynowe — jako obiekty jednokondygnacyjne, niepodpiwniczone, wykonane w
technologii lekkiej;
= budynek biurowo-socjalny z funkcjg techniczng — jako obiekt dwukondygnacyjny,
zlokalizowany przy potudniowej Scianie istniejgcego budynku B. W czesci biurowo-socjalnej z
funkcja techniczng przewiduje sie biura, szatnie oraz pomieszczenia socjalne obstugujgce nowy
magazyn;
= budowe nowej infrastruktury drogowej, w tym placu manewrowego, drég wewnetrznych
dojazdowych oraz miejsc postojowych dla samochodéw osobowych, czesSciowo w miejscu
istniejgcej nawierzchni utwardzonej z ptyt prefabrykowanych betonowych,
=  budowe chodnikéw dla ruchu pieszego,
= budowe nowej bramy wjazdowej,
= |okalizacje obiektéw matej architektury, takich jak wiata rowerowa, szlabany oraz elementy
ogrodzenia, w tym bramy, furtki i kotowrotki osobowe.
Planowana inwestycja bedzie realizowana etapowo.
Obecnie zaktad pracuje w systemie dwuzmianowym, w ktérym kazda zmiana trwa 8 godzin.
Planowane jest wprowadzenie systemu trzyzmianowego. Wprowadzenie systemu trzyzmianowego
oraz zwiekszenie zatrudnienia wynikajg z ilosci zamdwien i nie jest zwigzane z realizacjg przedmiotowej
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inwestycji. W czesci biurowej przewiduje sie prace w systemie jednozmianowym. Obecne zatrudnienie
na terenie zaktadu wynosi okoto 250 osdb.

Dostawy surowcéw produkcyjnych oraz odbidr wyrobdéw z projektowane] hali magazynowej i
pozostatej czesci zaktadu beda realizowane transportem kotowym. Po zakonczeniu inwestycji Srednie
dobowe natezenie ruchu samochoddéw ciezarowych, zwigzanych z dostawg surowcéw i wysytka
produktow, szacuje sie na okoto 40 pojazdéw na dobe. Od strony zachodniej hal magazynowych
zaprojektowano doki przetadunkowe oraz plac manewrowy dla samochoddéw ciezarowych.

Na terenie inwestycji powstang drogi wewnetrzne, place manewrowe oraz miejsca postojowe.
Docelowo zaprojektowano 80 miejsc postojowych dla samochoddw osobowych (40 wyznaczonych
miejsc parkingowych oraz 40 miejsc postojowych na placach manewrowych, utwardzonych). Nie
wyznacza sie wydzielonych miejsc postojowych dla samochodéw ciezarowych, przy czym postéj tych
pojazdow bedzie mozliwy na placu sktadowym. Wejscie i wjazd (istniejgce) na teren zaktadu
zapewniono od strony potudniowej, z ulicy Fabrycznej.

Powierzchnia projektowanej obecnie zabudowy rozumiana jako powierzchnia terenu zajeta
przez obiekty budowlane oraz pozostata powierzchnia przeznaczona do przeksztatcenia w tym
tymczasowego, w celu realizacji przedsiewziecia wynosi ok. 2,09 ha, w tym nowa powierzchnia
zabudowy to ok. 0,58 ha oraz powierzchnia nowych terendw utwardzonych to ok. 0,68 ha. Dtugosc
drég o nawierzchni twardej po realizacji przedsiewziecia wyniesie ok. 0,7 km.

Postepowania umorzone:

Wydane decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach:
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